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(54) Steckprofilelement 

(57) Ein Steckprofilelement (5) zum Aufstecken auf 
einen Rand eines plattenartigen Gegenstandes hat 
zwei Schenkel (12, 13) aus einem ersten Werkstoff, die 

eine Nut(15)begrenzen. An derderNut(15)zugewand- 
ten Seitenfiache wenigstens eines der Schenkel (12, 
1 3) ist auf wenigstens einem Teil der Ldnge der Nut (1 5) 



ein in die Nut hineingerichteter Vorsprung (16) aus ei- 
nem zweiten Werkstoff angebracht, der biegsamer als 
der erste Werkstoff ist. Urn das Aufstecken des Steck- 

profilelementes (5) auf den plattenartigen Gegenstand 
zu erleichtern und das Abziehen zu erschweren, ist der 
Vorsprung (16) vorzugsweise schrflg zur Mitte und zum 
Boden der Nut (15) hin orientiert. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Steck- 
profilelement mit zwei eine Nut begrenzenden Schen- 
keln. Derartige Steckprofilelemente konnen mit ihrer 
Nut auf die Render von plattenformigen Teilen aufge- 
steckt werden, um letzlere zu versteifen und/oder vor 
Beschadigung zu schutzen. 

[0002] FUr die WIrksamkelt eines solchen Steckpro- 

filetementes ist ein ausreichend fester Sitz an dem Rand 
des plattenfermigen Teiles von hoher Bedeutung. Eine 
gewisse Festigkeit des Sitzes kann durch elastisches 
EInklemmen des Randes zwischen den Schenkein er- 
relcht werden, doch ist hierfOr eine genaue Anpassung 
der Breite der Nut an die Dicke des plattenfdrmigen Ab- 
schnittes erforderlich. Je hdher die benGtigte Klemm- 
kraft ist, um so steifer muH das Steckprofilelement sein 
um sie zu erzeugen. Je steifer jedoch das Steckprofil- 
element ist, um so eher fuhren Streuungen in der Dicke 
des plattenfdrmigen Abschnittes dazu, dass kein fester 
Sitz des Steckprofilelementes erreicht werden kann 
Oder das Aufstecken des Steckprofilelementes mit ex- 
tremen Schwiertgkeiten verbunden Oder unmdglich ist 
und der Versuch des Aufsteckens garzur Beschddigung 
des Randes fuhrt. Dieses Problem stellt sich insbeson- 
dere bei einem Steckprofilelement, das als Schutz fur 
den Rand einer Platte aus Flachglas vorgesehen ist, da 
die Herstellung solcher Piatten mit Starkentoleranzen 
unterO.1 mm sehr aufwendig ist. 
[0003] Ein solcher fester Sitz kann selbstverstdndlich 
hergestellt werden durch Verkleben des Steckprofilele- 
mentes an dem plattenfdrmlgen Abschnitt, doch erfor- 
dert dies neben dem Aufstecken noch einen zusdtzli- 
chen Arbeitsschritt zum Aufbringen Oder Aktivleren ei- 
nes Klebers. Eine andere Mdglichkeit Ist, das Steckpro- 
filelement zu verrasten, doch werden hierfur komple- 
mentSre Rastelnrichtungen am Steckprofilelement und 
dem plattenformigen Abschnitt benOtigt, die die Herstel- 
lung beider verteuern. 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist daher, ein Steckpro- 
filelement anzugeben, das auch bei in Mafien streuen- 
der Dicke des plattenfOrmigen Abschnittes einen festen 
Sitz gewahrleistet, ohne dass hierfur spezielle Rasteln- 
richtungen Oder zusdtzliche Arbeitsschritte erforderlich 
sind. 

[0005] Die Aufgabe wird gelOst durch ein Steckprofil 
mit den Merkmalen des Anspruches 1. Infolge der un- 
terschiedlichen HSrten der zwei Werkstoffe wird beim 
Aufstecken des Steckprofilelementes auf einen piatten- 
fOrmigen Abschnitt im wesentlichen der relativ weiche 
Vorsprung verformt. wenn er zwischen dem plattenfCr- 
migen Abschnitt und dem Schenkel, an dem er ange- 
bracht ist, eingeklemmtwird. ErermCglicht das EInklem- 
men von Piatten mit in einem vergleichsweise weiten 
Toleranzberelch streuender Stdrke, wobei die realisier- 
bare Klemmkraft weniger durch die (vergleichsweise 
niedrige) Steife des zweiten Werkstoffs bestimmt ist als 
durch die demgegenuber grd(^ere des ersten. die 
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Schenkel und deren Verbindung bildenden Werkstoffs. 
[0006] Vorzugsweise handelt es sich bei dem Vor- 
sprung um eine elastische Uppe, die sich in einem ent- 
spannten Zustand von der Seitenfldche aus zur Mitte 

5 und zum Boden der Nut hin, also unter einem schragen 
Winkel zu einer gedachten Mittelebene der Nut, er- 
streckt. Durch die Orientierung der Lippe zum Boden 
der Nut hin wird erreicht, dass diese beim Aufstecken 
des Steckprofilelementes auf den plattenformigen Ab- 

10 schnitt flach gegen die Seitenfiache des Schenkels ge- 
drOckt wird und von der vom plattenfdrmigen Abschnitt 
ausgeubten Reibungskraft in die Ldnge gezogen wird. 
Dadurch verringert sich die wirksame Dicke der Lippe, 
und die beim Aufstecken des Steckprofilelementes zu 

15 tiberwindende Reibung ist gering. Wenn jedoch eine 
Zugkraft in entgegengesetzter Richtung auf das Steck- 
profilelement wirkt, so bewirkt diese eine Stauchung der 
zwischen Schenkel und Plattenabschnitt eingeklemm- 
ten Lippe. durch die deren Dicke zunehmen wOrde, 

20 wenn sie nicht von Schenkel und Plattenabschnitt daran 
gehindert wurde. Dies fuhrt zu einer erheblichen Zunah- 
me der Reibung, so dass das Abziehen des Steckpro- 
filelementes von dem Plattenabschnitt ailenfalls mit er- 
hebllch grdderem Kraftaufwand mdglich ist als das Auf- 

25 stecken. 

[0007] Um ein Abziehen des Steckprofilelementes 
dennoch nicht ubermSl^ig zu erschweren, ist es zweck- 
mdKig, wenn die Lippe in eine Orientierung schwenkbar 
ist, in der sie sich von der Seitenfldche aus zur Mitte und 

30 zur Offnung der Nut hin erstreckt. Das heilit, wenn beim 
Abziehen des Steckprofilelementes vom Plattenab- 
schnitt ein anfdnglicherWiderstand Qberwunden ist und 
die Lippe in diese Orientierung geschwenkt ist, ist der 
zum vollstdndigen Entfernen des Steckprofilelementes 

35 vom Plattenabschnitt erforderliche Kraftaufwand nicht 
mehr wesentlich verschieden von dem zum Aufstecken 
benOtigten. 

[0008] Unter dem Gesichtspunkt der Festigkeit und 
der einfachen Herstellbarkeit ist bevorzugt, dass die Lip- 

40 pe sich Qber die gesamte LSnge der Nut erstreckt. 
[0009] Der Vorsprung hSngt vorzugsweise einteilig 
mit einem Fuli zusammen, der in eine in der Seitenfia- 
che gebildete Aussparung eingreift. Eine solche Aus- 
sparung, die sowohl einen engen, schlitzfonmigen als 

45 auch einen weiten Querschnitt geringer Tiefe haben 
kann, vergrOfiert die Kontaktfiache zwischen den zwei 
Werkstoffen und verbessert somit den Halt beider an- 
einander. 

[0010] Das Vorhandensein mehrerer in Tiefenrich- 
50 tung der Nut gestaffelter erster VorsprOnge an der Sei- 
tenfiache verhindert ein Verkippen des Steckprofilele- 
mentes und des Plattenabschnitts gegeneinander um 
eine zur LSngsrichtung des Steckprofilelements paral- 
lele Achse, au&erdem trdgt jeder einzelne Vorsprung fur 
55 sich zur Haltekraft des Steckprofilelementes bei. 

[001 1 ] Es kOnnen beide Schenkel oder nur ein einzel- 
ner Schenkel des Steckprofilelementes mit wenigstens 
je einem ersten Vorsprung versehen sein. 
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[0012] Dariiber hinaus kann an wenigstens einem 
Schenkel ein zweiter in die Nut hinein gerichteter Vor- 
sprung vorhanden sein, der ndher an der Offnung der 
Nut angeordnet ist als der erste Vorsprung und weniger 
weit in die Nut eingreift als dieser. Etn solcher zweiter 
Vorsprung, der nicht notwendigerweise mit dem einge- 
schobenen Plattenabschnitt in Kontakt kommen muB, 
dient dazu, das Eindringen von FIQssigkeiten in die Nut 
zu verhindern, die. wenn sle in Kontakt mit dem ersten 
Vorsprung trocknen, diesen am Plattenabschnitt verkle- 
ben und so ein Entfernen des Steckprofilelementes 
ohne Beschadigung unmOgiich machen kSnnten. 
[001 3] Einer bevorzugten Ausgestaltung des Steck- 
profilelementes zufolge, die insbesondere als Schutz- 
profil fQr einen Fachboden eines K£ilteger3tes brauch- 
bar Ist, sind die zwei Schenkel spiegelbiidltch zueinan- 
der geformt. 

[001 4] Einer anderen bevorzugten Ausgestaltung zu- 
folge. die vorzugsweise an einem Auszugkasten oder 
einem TQrabsteller einer KSItegerdtes eingesetzt wird, 
ist einer der zwei Schenkel uber die Offnung der Nut 
hinaus zu einem Schild verlangert, das insbesondere 
als gestalterisches Element an den Sichtseiten der Tur- 
absteller oder Auszugk£isten dienen kann. Urn zu ver- 
hindern, dass z.B. spielende Kinder die freien Rdnder 
eines solchen Schildes leicht fassen und den Schild ver- 
biegen konnen, ist an einer solchen Sichtseite vorzugs- 
weise eine Vertiefung mit an die Form des Schildes an- 
gepaHter Form gebildet, In die dessen Render auf we- 
nigstens einem Teil ihrer Stdrke eingreifen. 
[0015] Urn zu verhindern, dass Ecken des Schildes 
von dem Auszugkasten oder Turabsteller abstehen, ist 
der Schild vorzugsweise in Ldngsrichtung mit der Nut 
zugewandter Konkavitdt gekrQmmt, und/oder Schenkel 
und Schild sind so angebracht, dass sich ein vom Boden 
der Nut zu ihrer Offnung hin verjungter Querschnitt der 
Nut ergibt. Wenn der Krummungsradlus des Schildes 
kleiner als ein entsprechender KrOmmungsradius des 
piattenf5rmigen Abschnittes des Auszugkastens Oder 
TUrabstellers ist. auf den das Steckprofilelement aufge- 
steckt wird, drucken die Ecken des Schildes elastisch 
gegen den plattenfOrmigen Abschnitt und spreizen sich 
nicht von diesem ab. 

[0016] Das erfindungsgemd&e Steckprofil kann in 
einfacher Weise durch Co-Extrusion der zwei Werkstof- 
fe hergestellt werden; alternativ kann es als Spritz- 
gussteil, ggf. in zwei aufeinanderfolgenden Spritz- 
gussschritten fur die zwei Werkstoffe, gefertigt werden. 
[0017] Weitere Merkmate und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von 
AusfQhrungsbeispielen mit Bezug auf die beigefUgten 
Figuren. Es zelgen: 

Fig. 1 eine auseinandergezogene Ansicht eines 
KUhlguttrdgers fOr ein Kdltegerdt mit erfin- 
dungsgemdllen Steckprofilelementen; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein Steckprofilele- 
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ment; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine abgewandelte 
Ausgestaltung des Steckprofilelementes; 

5 

Fig. 4 das Steckprofilelement aus Fig. 3 in auf den 
Rand einer Platte aufgestecktem Zustand; 

Fig. 5 eine zweite Ausgestaltung eines erfindungs- 
10 gemaiien Steckprofilelementes, das als De- 

korschild fur einen TQrabsteller eines KSIte- 
gerdtes venvendbar ist; 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines TQrab- 
^5 stellers fur ein Kdltegerdt ohne Dekorschild; 

Fig. 7 eine Draufsicht auf den TQrabsteller der Fig. 

6 und ein dazu passendes Steckprofilele- 
ment; 

Fig. 8 einen vertikalen Schnitt durch das in Fig. 7 
gezeigte Steckprofilelement; 

Fig. 9 einen vertikalen Teilschnitt durch einen TQr- 
absteller mit daran montiertem Steckprofil- 
element; und 

Fig. 10 eine vergrOlierte Darstellung eines Details 
aus Fig. 9. 

* [0018] Fig. 1 zeigt einen Fachboden 1 fQr ein KSIte- 
gerdt in einer auseinandergezogenen perspektivischen 
Darstellung. Er ist aufgebaut aus einer Trdgerplatte 2 
aus Glas oder transparentem Kunststoff, auf deren vor- 

35 deren und hinteren Rand 3. 4 jeweils ein langgestreck- 
tes Steckprofilelement 5, 6 aufgesteckt ist. Die Steck- 
profilelemente 5, 6 versteifen die Trflgerplatte 2 in deren 
Breitenrichtung, auderdem dient das vordere Steckpro- 
filelement 5 als Schutz des vorderen Randes 3 vor 6e- 

40 schddigung, z.B. durch Behdlter. die beim Einladen in 
das Kdltegerdt versehentlich gegen den Fachboden 1 
gestoflen werden. 

[0019] Zwei seitliche Abschlusselemente 7 begren- 
zen das Steckprofilelement 6 an seinen Ldngsenden. 

45 Sie weisen jeweils auf einer Ldngsseite eine Nut 8 zum 
Aufstecken auf einen seitlichen Randabschnitt der Trd- 
gerplatte 2 auf und kbnnen daher auch als Steckprofik 
elemente im Sinne der Erfindung angesehen werden. 
Jedes Abschlusselement 7 trdgt einen in einen hohlen 

50 Kanal 9 des hinteren Steckprofilelementes 6 einsteck- 
baren Stift 1 0; auf der der Nut 8 und dem Stift 1 0 gegen- 
uberliegenden Seite der Abschlusselemente 7 ist je- 
weils ein Zapfen 11 angeformt, mit dem der Fachboden 
1 auf einer an der Seitenwand des Innenbehditers des 

55 Kdltegerdtes geformten TrSgerflSche ruht. 

[0020] Die Steckprofilelemente 5. 6» 7 haben jeweils 
einen Querschnitt mit zwei parallelen Schenkein 12,13, 
die durch einen Steg 14 verbunden sind und eine Nut 



30 



3 



5 EP 1 338 

15 begrenzen, in die jeweils ein Rand 3 Oder 4 derTrS- 
gerplatte 2 einsteckbar ist. An den der Nut 15 zuge- 
wandten Seitenflachen der Schenkel 12.13 sind jeweils 
zwei sich Ober die gesamte Ldnge des betreffenden 
Steckprofilelementes 5 bzw. 6 erstreckende Vorsprunge 5 

16 angeordnet. Diese Vorsprunge 16 bestehen aus ei- 
nem anderen, leichter verformbaren Werkstoff als der 
Rest des Elementes 5 bzw. 6. Die VorsprOnge 16 kOn- 
nen z.B. aus einem thermoplastischen Elastomer beste- 
hen, wShrend fur die anderen Teile des Abschlussele- io 
mantes ein steifer, zSher Kunststoff wie etwa Polystyrol 
bevorzugt ist. 

[0021] Die Audenfldchen der Steckprofilelemente 5, 
6 sind mit einer metallischen Oder einer eine metallische 
OberflSche imitierenden Folie uberzogen, um so den is 
Steckprofilelementen 5, 6 das Aussehen zu verlelhen, 
als Ob sie aus einem Metall, insbesondere Aluminium 
Oder Edelstahl, bestunden. Da sie jedoch im Inneren 
aus Kunststoffmaterial bestehen, erscheinen die Steck- 
profilelemente 5. 6 bei Beruhrung fur einen Benutzer 20 
weniger unangenehm kalt als entsprechende Elemente 
aus Metall. 

[0022] Die Steckprofilelemente 5. 6 sind in einem 
Stranggud- Oder StrangpreHverfahren durch Co-Ex- 
trusion der zwei verschiedenen Werkstoffe gefertigt. 25 
[0023] Im Gegensatz dazu sind die unregelmSl^ig ge- 
formten Abschlusselemente 7 im Spritzguss reatisiert. 
Dabei kdnnen auch diese an den der Nut 8 zugewand- 
ten Seitenfldchen Ihrer parallelen Schenkel mit zu den 
VorsprQngen 16 anatogen Vorsprungen versehen sein, 30 
die aus einem weicheren, flexibleren Material bestehen 
als der Rest eines solchen Abschlusselementes 7. 
[0024] Fig. 2 zeigt eine erste Ausgestaltung eines 
Querschnittes des vorderen Steckprofilelementes 5. 
Die im folgenden beschriebenen Besonderheiten die- 35 
ses Querschnittes sind jedoch ohne weiteres auch auf 
das hintere Steckprofilelement 6 bzw. die Abschlussele- 
mente 7 Libertragbar. 

[0025] Zwei tippenfdrmige Vorsprunge 16 erstrecken 
sich an jeder der Nut 1 5 zugewandten Innenfldche des ^0 
Schenkels 12 bzw. 13. Sie sind schrag zur Mitte und 
zum Boden der Nut 15 hin orientiert, so dass sie beim 
Aufschieben des Steckprofilelementes 5 auf den Rand 
3 leichtgegen die Innenfldchedesjeweiligen Schenkels 
12 bzw. 13 gedruckt werden kdnnen und so dem Auf- 45 
stecken nur geringen Widerstand entgegensetzen, 
beim Abziehen von dem Rand 3 hingegen gestaucht 
werden, und so einen festen Halt des Steckprofilele- 
mentes 5 an dem Rand 3 gewdhrteisten. 
[0026] Die VorsprOnge 1 6 hdngen jeweils etnteilig mit 50 
einem Full 17 zusammen, der jeweils in einer Ausspa- 
rung 18 des Schenkels 12 bzw. 13 bundig eingeiassen 
ist. 

[0027] Die Aussparung 18 ist beim hler gezeigten 
Ausfuhrungsbelsplel kreissegmentfdrmig mit einer im ss 
Verglelch zu ihrer Breite geringen Tiefe, und der Vor- 
sprung 16 geht in den FuH 17 etwa in H6he der Mitte 
desselben uber. Durch diese Formgebung wird erreicht. 
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dass eine auf den Vorsprung 16 wirkende Kraft sich in- 
nerhaib des FuHes 17 verteilt und nicht zu einer Abid- 
sung des Fu&es 18 vom KOrper des Steckprofilelemen- 
tes 5 fUhren kann. 

[0028] Fig. 3 zeigt einen Querschnitt des Steckprofil- 
elementes 5 gemdd einer abgewandelten Ausgestal- 
tung. Diese unterscheidet sich von der in Fig. 2 gezeig- 
ten Ausgestaltung durch das Vorhandensein zweiter 
VorsprOnge 20 an den Schenkein 12, 13 in Hdhe der 
Offnung der Nut 15. Diese zweiten VorsprOnge 20 sind 
von dem Hauptteil der InnenflSchen der Schenkel 12, 
13 durch eine Rille 21 abgesetzt. 
[0029] Fig. 4 zeigt das gleiche Steckprofilelement wie 
Fig. 3, allerdings mit in die Nut 15 eingeschobener TrS- 
gerplatte 2. Die Vorsprunge 16 sind jeweils zum Boden 
der Nut 15 hin abgelenkt und zwischen den Schenkein 
12, 13 und der TrSgerplatte 2 flachgedruckt. 
[0030] Wenn auf der Platte 2 Flussigkeit verspritzt 
wird und Tropfen mit dem Steckprofilelement 5 in Kon- 
takt kommen, so neigt ein solcher Tropfen 22 durch Ka- 
pillareffekt dazu. in den schmalen Spalt zwischen dem 
zweiten Vorsprung 20 und der Trdgerplatte 2 einzudrin- 
gen. Die Rille 21 verhindertein weiteres Vordringen des 
Tropfens in die Nut 1 5, so dass dieser mit den VorsprQn- 
gen 16 nicht in Kontakt kommt. Wenn der Tropfen ver- 
dunstet, fuhren eventuelle klebrige RQckstande nicht zu 
einem Aneinanderkleben des Steckprofilelementes 5 
und der Trdgerplatte 2, so dass es m6glich bleibt, beide 
ohne Gefahr einer Beschddigung voneinander zu tren- 
nen. 

[0031] Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht eines 
Steckprofilelementes gemdll einer zweiten Ausgestal- 
tung der Erfindung. Bei dieser Ausgestaltung sind die 
zwei Schenkel 12, 13' des Profilelementes unterschied- 
lich lang, der Schenkel 13' ist Qber die Offnung der Nut 
15 hinaus zu einer grofifiachigen Platte oder einem 
Schild verldngert. Ein derartiges Steckprofilelement ist 
als Dekorelement fur einen Turabsteller 25 eines Kuhl- 
gerdtes, wie in Fig. 6 gezeigt, vorgesehen. Der TQrab- 
steller 25 ist ein oben offener Kasten aus Kunststoff, mit 
jeweils einen hakenffirmig gebogenen Steg 26 an jeder 
seiner Stirnseiten 27, die in an sich bekannter Weise 
zum Einhdngen an Holmen einer TOrinnenverkleidung 
vorgesehen sind. Eine dem Kuhlschrankinneren zuge- 
wandte Frontseite 28 weist eine grollfldchige Vertiefung 
29 auf. Das Steckprofilelement der Fig. 5 ist vorgese- 
hen, um von oben auf die Frontseite 28 des TOrabstel- 
lers 25 aufgesteckt zu werden, so dass der zum Schild 
vergr6&erte Schenkel 13' formschlussig in die Vertie- 
fung 29 eingreift. 

[0032] Fig. 7 zeigt eine Draufsicht auf den TQrabstel- 
ler 25 und einen zum Aufstecken auf dessen Frontseite 
28 vorgesehenes Steckprofilelement 5". Die Frontseite 
28 ist geringfugig nach aullen vorgewOlbt; das Steck- 
profilelement 5" und insbesondere dessen Schild 13" ist 
in gleiche Richtung, allerdings mit deutlich kleinerem 
Krummungsradius gewGlbt. Durch die unterschiedli- 
chen Krummungen ist gewdhrleistet, dass der Schild 
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13" an seinen seitlichen Randem exakt an der Oberfla- 
che der Vertiefung 29 aniiegt. 
[0033] Fig. 8 zeigt einen Querschnitt durch das Steck- 
profilelement 5". Anhand der in der Fig. gezeigten ge- 
strichelten Linien ist deutlich zu erkennen, dass der s 
Schenkel 12 und der Schild 13" des Steckprofilelemen- 
tes 5" nicht exakt parallel sind, sondern zum freien Rand 
des Schildes 1 3" hin. in Fig. 8 nach unten. konvergieren. 
Dies sowie die Tatsache, dass elastische VorsprOnge 
16 nur am Schenkel 12, nicht aber am Schild io 
13" vorhanden sind, bewirkt, dass derfreie untere Rand 
des Schildes 13" in am Turabsteller 25 montierten Zu- 
stand elastisch gegen die OberflSche der Vertiefung 29 
druckt. Der Schild 13" liegt somitjeweilsaufdergesam- 
ten Ldnge seiner seitlichen Render und seines unteren is 
Randes an der Oberfiache der Vertiefung 29 an und 
druckt elastisch gegen diese. Abstehende RSnder des 
Schildes 1 3" werden so vermieden . der Schild 1 3" mutet 
an, als wdre er am TUrabsteller 25 verklebt, ohne es tat- 
sdchlich zu sein. 20 
[0034] Fig. 9 zeigt ein Detail eines Turabstellers, teils 
in Perspektive, teils geschnitten. Der Schnitt erstreckt 
sich durch die Frontseite 28 und ein darauf aufgesteck- 
tes Steckprofilelement 5*". Dieses unterscheidet sich 
vom in Fig. 8 gezeigten lediglich im Bereich der Vor- 25 
sprunge 16. Wahrend bei der Ausgestaltung der Fig. 8 
jeder der VorsprOnge 16 durch einen eigenen Fufi am 
Schenkel 12 verankert ist, hdngen hier die drei Vor- 
sprOnge 1 6, wie in Fig. 1 0 vergrdflert gezeigt. Ober einen 
gemeinsamen FuB 17' einteilig zusammen. Dieser ist 30 
auch nicht in den Schenkel 12 eingetieft, sondern haftet 
oberflSchlich an dessen Innenseite. Urn zu verhindern, 
dass die VorsprOnge 16 beim Aufstecken des Steckpro- 
filelementes auf die Frontseite 28 vom Schenkel 12 ab- 
gezogen werden, welst der FuB 17' zwischen der Off- 35 
nung der Nut 1 5 und dem der Offnung am nSchsten ge- 
legenen Vorsprung 16 eine an der InnenflSche haften- 
de, flache Zunge 30 auf, die beim Einstecken auf den 
auBersten Vorsprung 16 ausgeObte Zugkrdfte im FuB 
17'verteilt. 40 



Patentanspriiche 

1. Steckprofilelement (5, 5',..., 6, 7) mit zwei eine Nut 45 
(15) begrenzenden, miteinander verbundenen 
Schenkein (12; 13, 13'...) aus einem ersten Werk- 
stoff, dadurch gekennzeichnet, dass an der der 
Nut (15) zugewandten Seitenfldche wenigstens ei- 
nes der Schenkel (12;13,13'...) wenigstens auf ei- so 
nam Teil der Ldnge der Nut ( 1 5 ) ein erster in die Nut 
hinein gerichteter Vorsprung (16) aus einem zwei- 
ten Werkstoff angebracht ist, der biegsamer als der 
erste Werkstoff ist. 

55 

2. Steckprofilelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der erste Vorsprung (16) eine 
elastische Lippe ist, die sich in einem entspannten 
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Zustand von der Seitenfldche aus zur Mitte und zum 
Boden der Nut (15) hin erstreckt. 

3. Steckprofilelement nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Lippe (16) in eine Orien- 
tierung schwenkbar ist, in der sie sich von der Sei- 
tenflSche aus zur Mitte und zur Offnung der Nut (1 5) 
hin erstreckt. 

4. Steckprofilelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Vorsprung (16) sich Ober die gesamte Ldnge 
der Nut erstreckt. 

5. Steckprofilelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Vorsprung (16) einteilig mit einem FuB (17) zu- 
sammenhdngt, der tn eine in der Seitenfldche ge- 
bildete Aussparung eingreift. 

6. Steckprofilelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass 
mehrere erste VorsprOnge (16) in Tlefenrichtung 
der Nut (15) gestaffelt an der Seitenfiache angeord- 
net sind. 

7. Steckprofilelement nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die mehreren ersten Vor- 
sprOnge (16) mit einem gemeinsamen FuB (17*) 
einteilig zusammenhdngen. 

8. Steckprofilelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass 
beide Schenkel (12; 13, 13'...) wenigstens ]e einen 
ersten Vorsprung (16) aufweisen. 

9. Steckprofilelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass 
an wenigstens einem Schenkel (12, 13) ein zweiter 
in die Nut (1 5) hinein gerichteter Vorsprung (20) vor- 
handen ist, der nSher an der Offnung der Nut (15) 
als der erste Vorsprung (1 6) angeordnet ist und we- 
niger weit in die Nut (15) eingreift als der erste Vor- 
sprung (16). 

10. Steckprofilelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die zwei Schenkel (12. 13) spiegetbildlich zueinan- 
der geformt sind. 

11. Steckprofilelement nach einem der AnsprOche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, dass einer der zwei 
Schenkel Ober die Offnung der Nut (15) hinaus zu 
einem Schild (13', 13") verldngert ist. 

12. Steckprofilelement nach Anspruch 11 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schild (13") in Ldngsrich- 
tung der Nut (1 5) mit der Nut (1 5) zugewandter Kon- 
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kavitst gekrummt ist. 

13. Steckprofilelement nach Anspruch 11 oder 12. da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schild (13") und 
der andere Schenkel (12) in Richtung ihrer freien 5 
Rdnder aufeinander zulaufen. 

14. Innenteil fur ein KdltegerSt. dadurch gekennzeich- 
net, dass es einen plattenfdrmigen Abschnitt (2, 
28) mit einem Rand (3, 4) aufweist, auf den ein io 
Steckprofilelement (5, 6, 7) nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche aufgesteckt ist. 

15. Innenteil nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass es ein Fachboden (1 ) ist. is 

16. Innenteil nach Anspruch 14. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Steckprofilelement ein Steck- 
profilelement nach Anspruch 1 2 ist, dass der plat- 
tenfOrmige Abschnitt (28) eine Vertiefung (29) zum 20 
Aufnehmen des Schildes (13") aufweist, und dass 
der Krummungsradius des Schildes (13") in LSngs- 
richtung der Nut (15) kleiner als ein entsprechender 
Krummungsradius des plattenfdrmigen Abschnitts 
(28) ist. 25 

17. Innenteil nach Anspruch 14 oder 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es ein Auszugkasten oder ein 
Turabsteller (25) ist. 

30 

18. Steckprofilelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
es aus den zwei Werkstoffen coextrudiert ist. 

19. Steckprofilelement nach einem der AnsprOche 1 bis 35 
17, dadurch gekennzeichnet, dass es im 2-Kom- 
ponenten-Spritzgussverfahren erzeugt ist. 



40 
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Fig. 6 
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